BHS

Mischen & Zerkleinern SONTHOFEN
Maschinen & Gesamtanlagen

Der MaBstab in der Misch- und Zerkleinerungstechnik TRANSFORMING

MATERIALS
INTO VALUE
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Das Verwaltungsgebaude von BHS-Sonthofen

am Firmenhauptsitz in Deutschland
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Uber BHS.

Die BHS-Sonthofen GmbH ist ein international tatiges Unterneh-
men auf dem Gebiet der mechanischen Verfahrenstechnik. Tag-
lich sorgen rund 400 Mitarbeiter daflir, dass wir ein fihrender
Anbieter von intelligenten Recycling-, Misch-, Zerkleinerungs-
und Filtrationslésungen bleiben —am Hauptsitz in Sonthofen und
auf der ganzen Welt. Unsere internationalen Kunden kommen
aus der Baustoff- und Recyclingindustrie, Energie- und Umwelt-
branche, chemischen und pharmazeutischen Industrie bis hin
zur Nahrungs- und Futtermittelindustrie. Sie bekommen bei BHS
alles aus einer Hand: von der einzelnen Maschine bis hin zur
vollstandigen Anlage.

www.bhs-sonthofen.com




PORTFOLIO & ANWENDUNGEN

TRANSFORMING MATERIALS INTO VALUE

Seit mehr als 130 Jahren Vordenker und Experte in der Misch- und Zerkleinerungstechnik

Der Bereich Mischtechnik stellt Chargen- und Durchlaufmi-
scher her und bietet die gesamte Verfahrenstechnik rund um
das Thema Mischen an. Ein wichtiges Produkt ist der Doppel-
wellen-Chargenmischer, der in der Betonindustrie weltweit als
BranchenmaBstab gilt. In der Bauindustrie werden die Mischer
vor allem zur Herstellung von Transport-, Fertigteil-, Hochleis-
tungs- und Staudammbeton, Asphalt oder von Betonpflaster-
steinen eingesetzt. BHS Mischer bewéhren sich auch beim
Mischen von Trockenmértel, Zement und Kalksandsteinmassen
sowie bei der Aufbereitung von lehmbehaftetem Gestein oder
diversen Mischaufgaben im Entsorgungs- und Umweltbereich.

Transportbeton

Der Bereich Zerkleinerungstechnik stellt Prallbrecher und
-muhlen mit vertikaler und horizontaler Welle her. BHS bietet
das gesamte Know-how bei der Aufbereitung von Mineralstof-
fen — beispielsweise in Steinbriichen und Kieswerken zur Her-
stellung von Edelsplitt sowie im Bergbau. Die Rotorprallmihlen
und Rotorschleuderbrecher sind weltweit fihrend bei der Her-
stellung von hochwertigen Qualitatssanden fur die Trockenmor-
telindustrie.

StraBenbau

Sand & Kies

Entsorgung & Deponiebau



Trockenbaustoff

Bergbau & Mineralien



MASCHINENUBERSICHT

Mischer von BHS

Chargen- und Kontimischer

Doppelwellen-Chargenmischer (DKX)

Einwellen-Durchlaufmischer (MFKG)



Doppelwellen-Durchlaufmischer (LFK)

Trockenstoff-Chargenmischer (DMX)



MASCHINENUBERSICHT

Brecher von BHS

Vertikal- und Horizontalprallbrecher

Rotorschleuderbrecher (RSMX)




Prallbrecher & Prallmiihle (PB & PM)

Rotorprallmthle (RPM & RPMF)
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Schlusselfertige Mischanlage TWINMIX zur Herstellung von

Spezialbeton (UHPC). Verbaut sind hier zwei DB'ppeIweIIer_]—
Chargenmischer DKX.




Unsere Anlagenkompetenz.
Individuell wie lhre Anwendung.

BHS ist der zuverlassige Partner fur intelligente, prozess- und
kunden-orientierte Mischanlagen. Erfahrene Ingenieure entwi-
ckeln schon heute effiziente und nachhaltige Misch- und Zer-
kleinerungslésungen von morgen.

Vom Engineering bis zur Inbetriebnahme bekommen Sie von
BHS alles aus einer Hand. Durch die umfassende Engineering-
kompetenz und das tiefe Prozess-Knowhow verschaffen wir
Ihnen den entscheidenden Wettbewerbsvorteil am Markt.

www.bhs-sonthofen.com/plant-concepts




DOPPELWELLEN-CHARGENMISCHER (DKX)
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Doppelwellen-Chargenmischer (DKX)

Die Doppelwellen-Mischtechnik ist fir alle Rezepturen geeignet
und bietet hierfir umfassende Vorteile. Das Mischverfahren hat
entscheidende Auswirkungen auf die Qualitét des hergestellten
Mischguts und die Wirtschaftlichkeit des Herstellprozesses.

Anwendungen

Transportbeton, Betonfertigteile, Hochleistungsbeton, Stau-
dammbeton, Asphalt, Kalksandstein, Betonpflastersteine,
Deponiebaustoffe, Rickverfillung & Bergversatz, Lehmbehaf-
tetes Gestein, Entsorgungs- und Umweltaufgaben, etc.

www.bhs-sonthofen.com/dkx

» Hohe Mischguthomogenitat in kurzer Zeit

» Charge fiir Charge konstant gutes Mischergebnis
» Intensive Relativbewegung im gesamten Mischgut
» Optimale Energieausnutzung

» Konstruktionsbedingt geringer VerschleiB

» Wartungsfreundlich

» Zukunftssicher

Mischprinzip

Mischgutbewegung

Mischprinzip mit Gummitrog

Mischgutbewegung mit pulsierendem Gummitrog
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TROCKENSTOFF-CHARGENMISCHER (DMX)

Doppelklappe geschlossen

Doppelklappe offen



Trockenstoff-Chargenmischer (DMX)

Die Trockenstoff-Chargenmischer der Baureihe DMX sind spe-
ziell an die Bedrfnisse der Baustoffhersteller angepasst. Das
wendelartige Schaufelmischwerk mit dem gerichteten Material-
transport entlang der beiden Wellen und der hochturbulenten
Mischzone im Uberschneidungsbereich der Mischwerkzeuge in
der Maschinenmitte gewahrleistet den intensiven, dreidimensi-
onalen Mischeffekt bei vergleichsweise niedrigen Drehzahlen.
Dadurch lassen sich auch empfindliche oder sehr leichte Kom-
ponenten schonend unterheben.

Anwendungen

Trockenmortel, Zementgemische, Kalk, Gips, Feuerfestgemi-
sche etc.

www.bhs-sonthofen.com/dmx

» Uberlegene Doppelwellenmischtechnik

» Intensive Relativbewegung im gesamten Mischgut
» Schonende Behandlung des Mischguts

» Restlose Entleerung

» Geringer VerschleiB

» Wartungsfreundliche und robuste Konstruktion

» Kompakte Bauform

» Giinstiger Energieverbrauch

» Langlebiger Antrieb

Monogate Entleerschieber geschlossen

Monogate Entleerschieber offen
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DOPPELWELLEN-DURCHLAUFMISCHER (LFK)

Doppelwellen-Durchlaufmischer (LFK) fur grobes Material Doppelwellen-Durchlaufmischer (LFKR) fur feines Material
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Doppelwellen-Durchlaufmischer (LFK)

Der BHS Doppelwellen-Durchlaufmischer ist eine leistungs-
fahige, zuverlassige Losung flr kontinuierliche Mischprozesse,
insbesondere mit groberem Kornanteil.

Je nach Art der Anforderung stehen zwei Trogausfihrungen
zur Verfugung: eckig und rund. Fur das Mischen von groben
Materialen hat sich ein eckiger Trog bewahrt. Das natlrliche
Materialbett bietet optimalen VerschleiBschutz. Die runde Trog-
ausfihrung kommt bei feinen Materialien oder bei hdufigen
Produktwechseln zur Vermeidung von Materialverschleppun-
gen zum Einsatz.

BHS bietet auch komplette kontinuierliche Mischanlagen inklu-
sive ausgereifter Wiege-, Dosier- und Steuerungstechnik sowie
einzelne Anlagenkomponenten an.

Anwendungen

Schottergemische, Walzbeton (HGT), Konditionierung von
Schlammen, Entsorgungsaufgaben, Befeuchtung von Stauben
& Aschen, Mischzement, kontinuierlich feine Trockengemische
etc.

www.bhs-sonthofen.com/Ifk

» Gleichbleibend hohe Mischgutqualitat
» Materialbett als VerschleiBschutz

» Wartungsfreundlich

» Robuste Konstruktion

» Investitions- und Betriebssicherheit

» Ausgereifte Antriebstechnik

Funktionsprinzip

Kontinuierliche HGT-Mischanlage
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EINWELLEN-DURCHLAUFMISCHER (MFKG)

i

Kontinuierliche Mischanlage zum Befeuchten von Abfallstoffen Kontinuierliche Mischanlage zum Befeuchten von Flugasche



Einwellen-Durchlaufmischer (MFKG)

Der BHS Einwellen-Durchlaufmischer ist ein kontinuierliches
Mischsystem, das fur das intensive Vermischen von Feinstoffen
entwickelt wurde. Sowohl trockene als auch feuchte, pasttse
oder suspensionsartige Gemische kdnnen mit dem Einwellen-
Durchlaufmischer kontinuierlich hergestellt werden. Die spezi-
elle Form und Anordnung der Mischwerkzeuge bewirken dabei
einen intensiven Mischprozess.

Ein Alleinstellungsmerkmal des BHS Einwellen-Durchlaufmi-
schers ist der selbstreinigende, flexible Gummitrog, der Anba-
ckungen an der Troginnenwand verhindert. Die Zugabe von
Flassigkeiten erfolgt durch Disen im Einlaufbereich, was eine
frihzeitige, groBflachige Benetzung des gesamten Aufgabeguts
bewirkt.

BHS bietet auch komplette kontinuierliche Mischanlagen inklu-
sive ausgereifter Wiege-, Dosier- und Steuerungstechnik sowie
einzelne Anlagenkomponenten an.

Anwendungen

Konditionierung von Schlammen, Befeuchtung von Stauben &
Aschen, Herstellung von Suspensionen etc.

Mischprinzip

www.bhs-sonthofen.com/mfkg

» Gleichbleibend hohe Mischgutqualitat
» Selbstreinigender Gummitrog

» Geringer VerschleiB

» Wartungsfreundlich

» Robuste Konstruktion

Querschnitt
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COMBIMIX-VERFAHREN (DKXC)

Combimix-System mit Bodenentleerer

SONTHOFEN

Combimix-System mit Uberlauf
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Combimix-Verfahren (DKXC)

Mit dem patentierten Combimix-System wird aus dem Doppel-
wellen-Chargenmischer (DKX) ein kontinuierlich arbeitender
Mischer mit dem bewahrten, dreidimensionalen Mischprinzip.
GegenUber konventionellen Durchlaufmischern wird hiermit ein
intensiverer Mischeffekt und eine wesentlich langere, mittlere
Verweilzeit erreicht.

Das Material wird in gleichem MaBe abgezogen wie Aufgabe-
material zugefthrt wird.

Anwendungen

Qualitatsbeton fir Autobahn- und Flughafenbau, Umwelt- und
Entsorgungsaufgaben, Lehmbehaftetes Gestein

Bodenentleerer

www.bhs-sonthofen.com/dkxc

» Kontinuierlicher Mischprozess

» Dreidimensionales Mischprinzip

» Konstant hohe Mischguthomogenitat

» Hohe Durchsatzleistungen

» Geringer VerschleiB

» Intensive Relativbewegung im gesamten Mischgut
» Regelbare Verweilzeit (Bodenentleerer)

» Wartungsfreundlich

» Zukunftssicher

Uberlauf
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MOBILE BETON-MISCHANLAGEN (MONOMIX & TWINMIX)
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BHS MONOMIX

BHS TWINMIX
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www.bhs-sonthofen.com/mixing-plants

Beton-Mischanlagen (MONOMIX & TWINMIX)

Die hochmobilen Betonmischanlagen trotzen widrigen Umwelt- » Fundamentfreie Schnellmontage
bedingungen, haufigen Standortwechseln und permanenter
Hochstlast im rauhesten Baustellenbetrieb. Damit sind sowohl
die Varianten MONOMIX, mit einem Mischer, als auch TWIN-
MIX, als Doppelanlage, eine wertstabile Investition mit hoher
Verflgbarkeit. Herzstlick jeder Anlage ist der tausendfach be- » Robuste, containerisierte Gesamtkonstruktion
wahrte BHS Doppelwellen-Chargenmischer. Sie sind fir ein
rasches Umsetzen in jeweils 1,5 Tagen geeignet. Die mobilen
Beton-Mischanlagen sind elektrisch und pneumatisch komplett
vorinstalliert und nur Uber Steckverbindungen miteinander ver-
bunden. » Zuverldssigkeit auch nach vielen Standortwechseln

» Hohe Leistungen

» Hervorragende Mischgutqualitat

» Transportbreite fiir alle Module max. 3 m

» Kurze Riistzeiten fiir Auf- bzw. Abbau

» Elektrische und pneumatische Anschliisse iiber

Anwendungen
Steckverbindungen

BetonstraBenbau, Flughafenbau, Eisenbahn-Neubaustrecken,
Atomkraftwerke, Hafenbau, Kanalbau, Staudammbau etc. » Auf Wunsch winterfeste Einhausung

MONOMIX 3,00 TWINMIX 3,00
zur Herstellung von Transportbeton und Fertigteilbeton im Einsatz bei einem Flughafenbauprojekt

TWINMIX 3,00 TWINMIX 4,00
im Einsatz bei einem StraBenbauprojekt im Einsatz bei einem Verkehrswegebauprojekt
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ROTORSCHLEUDERBRECHER (RSMX)

Ausfuhrung mit Ringpanzerung

Funktionsprinzip mit Ringpanzerung



Rotorschleuderbrecher (RSMX)

Der Rotorschleuderbrecher ist ein Hochleistungsbrecher mit
vertikaler Welle. Jedes Einzelkorn im Aufgabegut wird im
patentierten Zweikammer-Rotor sehr hoch beschleunigt und

anschlieBend gegen eine feststehende Prallwand geschleudert.

Erist fir alle Arten von Mineralstoffen geeignet, auch fur hoch
verschleiBende Aufgabematerialien.

Die Prallwand kann aus einer Ringpanzerung oder alternativ
aus einem Materialbett bestehen. Durch die groBzigige Di-
mensionierung von Rotor und Gehause werden Verstopfungen
vermieden. Das Zerkleinerungsergebnis kann durch die Wahl
der geeigneten Drehzahl maBgeblich beeinflusst und optimiert
werden.

Anwendungen

Splitte & Schotter, Kies, Sand, Schlacken & Aschen, Fras-
asphalt, Aluminiumoxid, Ferrosilizium, Glas, Zementklinker,
Ziegelbruch, selektive Zerkleinerung etc.

Ausfihrung mit Materialbett

www.bhs-sonthofen.com/rsmx

» Generierung wertvoller Endprodukte

» Gezielte selektive Zerkleinerung

» Weltweit bewdhrter Zweikammer-Rotor
» Betriebsfertige Einheit

» Leichte Wartung und hohe Verfiigbarkeit
» Zuverlassige Schmierung

» Beanspruchung eines jeden Einzelkorns
» Verbesserung der Kubizitat

» Hohe Flexibilitdat mit Ringpanzerung oder Materialbett

Funktionsprinzip mit Materialbett
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ROTORPRALLMUHLE (RPM & RPMF)

Aufbau RPM

Funktionsprinzip RPM



Rotorprallmiihle (RPM & RPMF)

Die Rotorprallmihle ist ein Hochleistungs-Zerkleinerer mit
vertikaler Welle. Mit der Rotorprallmihle werden ein hohes Zer-
kleinerungsverhaltnis und eine hervorragende Kornform erzielt.
Die MUhle ist flr die Zerkleinerung aller wenig bis mittel ab-
rasiven Mineralstoffe geeignet und wird daher vorwiegend zur
Sandherstellung fir die Beton-, Asphalt- und Trockenmortel-
industrie eingesetzt. Das Zerkleinerungsergebnis kann durch
die Wahl der geeigneten Drehzahl und des manuell einstellba-
ren Spalts zwischen Hammer und Prallwand maBgeblich be-
einflusst und optimiert werden.

Anwendungen

Sand, Trockenmortel, Branntkalk, Diingekalk etc.

Aufbau RPMF

www.bhs-sonthofen.com/rpmrpmf

» Einzigartiges Wirkprinzip

» Hoher Zerkleinerungsgrad

» Zuverlassige Schmierung

» Betriebsfertige Einheit

» Wartungsfreundlich

» Beanspruchung eines jeden Einzelkorns

» Effektive Zerkleinerung von
Uberschusskomponenten zu Sand

Funktionsprinzip RPMF
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PRALLBRECHER & PRALLMUHLE (PB & PM)




Prallbrecher & Prallmiihle (PB & PM)

Die Prallbrecher und Prallmthlen sind eine universelle und
zugleich wirtschaftliche Losung. Mit dem Prallbrecher werden
sowohl in der ersten als auch in der zweiten Stufe sehr hohe
Zerkleinerungsgrade erreicht. Hierbei entsteht bereits eine
breite Palette an verkaufsfahigen, kubischen Endprodukten.
Zur Herstellung von feinerem Korn kann der Prallbrecher durch
ein héheres Maschinenunterteil und eine zusatzliche Mahlbahn
zur Prallmihle umgerUstet werden. Mit dieser flexiblen Lésung
profitieren Sie von exzellenten Zerkleinerungsergebnissen und
kdnnen jederzeit auf sich verandernde Aufgabenstellungen
reagieren.

Anwendungen

Splitte & Schotter, Kies, Schlacke, Bauschutt, Ziegel &
Schamotte, Glas, Asche aus Mullverbrennung, etc.

Flexible Losung fiir jede Zerkleinerungsaufgabe

Prallbrecher-Ausfiihrung als Guss-Monoblock
und mit eingeschraubten VerschleiBleisten aus Hartguss.

www.bhs-sonthofen.com/pbpm

» Hohe Zerkleinerungsleistung

» Leistungsstarke Rotoren

» Robuste Prallplatten

» Schneller Schlagleistenwechsel

» GroBe Einlauféffnung

» Wartungsfreundliche Konstruktion

» Optimierte VerschleiBteile

Die Prallmuhle verfligt neben den Prallplatten Gber
eine zusatzliche Mahlbahn unterhalb der Rotorachse.
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Unsere Versuche. lhre Investitionssicherheit.

BHS-Sonthofen betreibt am Hauptsitz in Sonthofen ein Techni-
kum fUr individuelle Versuche. Alle unsere Zerkleinerungs-
maschinen sind dort im industriellen MaBstab installiert. Fur
Mischversuche stehen Chargen- und Durchlaufmischer zur
Verfligung, die auch beim Kunden vor Ort betrieben wer-

den koénnen. Basierend auf fundierten verfahrenstechnischen
Kenntnissen erarbeiten wir die optimale Maschinenauslegung,
gerne in Anwesenheit unserer Interessenten.

Jetzt Versuch anmelden
www.bhs-sonthofen.com/tests
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